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ACCREDITATION CERTIFICATE OF TESTING LABORATORY

Nr AB 099

Potwierdza sie, ze: / This is to confirm that:

+METROTEST"” Sp. z 0. 0.
ul. Stoczniowa 2, 82-300 Elblag

speinia wymagania normy PN-EN ISO/IEC 17025:2005

mgats requiremanis of the PN-EN 1SOVIEC 17025:2005 standard

Akredytowana dzialalnosc jest okreslona w Zakresie Akredytaciji Nr AB 099
Acarediied activity is definad in the Scope of Accraditation No A8 058

Akredytacja pozostaje w mocy pod warunkiem przestrzegania
wymagarn jednostki akredytujacej okreslonych w kontrakcie Nr AB 099

This acereditation remains in lorce prowided the Laboratory observas
the requirements of Accreditation Bady defined in the Contract No AB 009

Cenrtyfikat akredytacji wazny do dnia 30.12.2017 r.

The certificate of accreditation is valid until 30122017

Akredytacji udzielono dnia 20.12.1996 r.

Accraditation was granted on 20 12,1886
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Warszawa, dria 26 wrzesnia 2013 roku



ZAKRES AKREDYTACJI
LABORATORIUM BADAWCZEGO
Nr AB 099

wydany przez
POLSKIE CENTRUM AKREDYTACJI
01-382 Warszawa, ul. Szczotkarska 42

Wydanie nr 13 Data wydania: 28 lipca 2016 r.

PEA Marwa | adres
Ao »
. +METROTEST” Sp. z 0.0.
ul. Stoczniowa 2
B2-300 Elblag
AB 099
Kod identyfikaci L = -
dsi rzedmiotu badah Dzisdzina/przedmiot badar:
C/a, G110 Badgania chemlczne wyrobdw hutniczyeh | odlewniczych oraz probek matarialdw smamych
Badania machaniczne | metalograficzne wyrobdw hutmiczych, odlewniczych, zeliwnych, zigozy
b spawanych
N0 Badania wiastctwosc fizycanych prdbek materatow smarnych

Waersia strony. A

e

TADEUSZ MATRAS

Niniejszy dokument jest zelgcznikiem do Certyfikatu Akredytacjl Nr AB 099 z dnia 26.00.2013 r.
Status akredytac]i oraz akiualnosé xakresu akredytacji modna potwierdzié na stronie internetowej PCA www.pca.gov.pol
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Zakres HV1, HVS, HV10

PN-EN IS0 9015-1:2011

PCA Zakres akredytacjl Nr AB 089
Laboratorium Metalograficzne (MT1)
ul. Stoczniowa 2; 82-300 Elblag
Przedmiot badar/wyrdb Hm];mﬂrﬂm' Dokumenty odniesienia
Wyroby hutnicze i odlewnicze Twardosc HV PN-EN 150 6507-1:2007
Zakras HV1; HVE HV 10
Metoda Vickersa
Glebokosd odweglenia PN-EN IS0 3887:2005
Zakres HV1
| Metoda Vickersa
| Wyroby hutnicze po azotowaniu Gilebokost warstwy utwardzons| DIN 50190 cz.3/79
azolowane|
Zakres HV1
Metoda Vickersa
Wyroby hutnicze po naweglaniu Glebokost warstwy utwardzoneg| PN-EN 150 2639:2005
i hartowaniu naweglane
Zakras HV1, HVE
Metoda Vickersa
Wyroby hutnicze po hartowaniu Giebokost warstwy utwardzons| PN-150 3754:19498
powierzchniowym Zakres HV1; HYS
| Metoda Vickersa
Ziacza spawane Twardost na przekroju PN-EN 8507-1:2007

Metoda Vickersa PN-EN 150 9015-2:2011

Wyroby hutnicze i odlewnicze Glebokose odweglenia PN-EN IS0 3B87:2005
Mikroskopia optyczna
Wiglkost ziama ASTM E112-13
Mikroskoplia optyczna PN-EN IS0 643:2013-06
Zawartost skladnikow strukturalnych | ASTM ESB2-11
Mikroskopla optyczna

Wyroby hutnicze po azotowaniu CGiebokosc warstwy utwardzone] PN-B2/H-04550
Mikroskopia optyczna

Zeliwo Mikrostrikiura PN-EN IS0 945.1:2000
Mikroskopla optyczna ASTM A247-10
| PN-75/H-04861

Zigcza spawane Mikrastruktura PN-EN 180 17632:2013-12
Mikroskopia optyczna
Wady zlgczy spawanych PN-EN IS0 17632:2013-12
Badania makroskopowe

Wyroby hutnicze i odlewnicze Twardose MT/1-116, wydanie 4

o dutych gabarytach Matoda UCYH Pomiar twardosci Data wydania 01.04.2014
poprzez pomiar powlerzchni odeisku
metoda ultradzwiekowa

Warsja strony: A
2
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Zakres akrodytacji Nr AB 099

Przedmiot badan/wyrdb

“Rodzaj dziatainosci/badane
cechy/metoda

Dokumenty odniesienia

Stalowe wyroby hutnicze | wyroby
konstrukcyjne

Baza Fe

Zawartose: C, Si, Mn, P, 5, Cr, Ni, Mo,
Ti

V., Al, W, Co, Nb, Ti, Cu
Zakras:

{ulu‘z - 1 ra'Bj %
{0,1-0,5)%
(020-25)%

(0,01 = 0,04)%

(0,002 - 0,10)%

(0,1 -26,3) %

(0,073 = 19,6) %
(0,0B-35) %

(0,03 -0,5) %

(0,007 —1.0) %
(0,015=1,50) %

(0,01 = 0,20) %

(0,01 -1.0)%

(0,01 =1,0) %

Cu (0,06 - 1,0) %

Metoda speklrometril emisyjnej ze
wzbudzeniem lskrowym

HZQE2<TZQUWIZQO

MT/-105 wydanie 5
Data wydania 10-12-2014

Warsja strony: A
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PCA

Zakres ekredytacji Nr AB 099

Laboratorium Metalograficzne (MT1)
ul. Stanistaw Sulimy 1; 82-300 Elblag

Przedmiol badan/wyrdb

" Rodzaj dziatainodci/badane
cachy/metoda

Dokumenty odniesienia

Wyroby hutnicze i odlewnicze

Twardosc HY
Zakras HV1; HVS; HV 10
Matoda Vickarsa

PN-EN IS0 6507-1:2007

Grebokosé odweglenia
Zakras HV1
Metoda Vickersa

PN-EN ISO 3887:2005

Wyroby hutnicze po azotowaniu

Gigbokost warstwy utwardzonej
azotowana

Zakres HV1

Metoda Vickersa

DIN 50190 c2. 378

Wyroby hutnicze po nawgglaniu
i hartowaniu

Giebokost warstwy utwardzoneg|
naweglaneg

Zakres HV1, HVS

Metoda Vickersa

PN-EN 150 2639:2005

Whyroby hutnicze po hartowaniu
powierzchniowym

Glebokose warstwy utwardzone|
Zakres HV1; HVS
Meloda Vickersa

PN-150 3754:1098

Zigcza spawane

Twardosé na przekroju
Zakres HV1, HVS, HV10

PN-EN B507-1:2007
PN-EN SO 8015-1:2011

Metoda Vickersa PN-EN IS0 8015-2:2011

Wyroby huinicze i odlewnicze Glegbokost odweglenia PN-EN IS0 3887:2005
Mikroskopia optyczna
Wialkosc ziama ASTM E112-13
Mikroskopia optyczna PN-EN IS0 843:2013-06
Zawariosc skiadnikow strukturainych | ASTM E562-11
Mikroskopia optyczna

Wyroby hutnicze po azotowaniu Glebokosé warstwy utwardzone| PN-B2/H-045580
Mikroskopia oplyczna

Zeliwo Mikrostruktura PN-EN ISO 945-1:2009
Mikroskopia optyczna ASTM A247-10

- PM-75/H-04661

Zlacza spawang Mikrostruktura PN-EN 150 17630:2013-12
Mikroskopia optyczna
Wady ztgczy spawanych PN-EN IS0 17639201312
Badania makroskopows

Waersja strony: A
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Zakres akredytacji Nr AB 099

Przedmiot badar/wyrdb

Rodzaj dzistalnoéci/badane
cechy/metoda

Dokumenty odniesienia

Oleje smarowe
- hydrauliczne

- turbinowe

- przeidadniowe
-silnikowe

Lepkosc kinematyczra
Zakres; (10-250)mm®/s
Metoda kapilama

Wseka#nik lepkosci {z obliczan)

PN-EN IS0 3104:04

PN-ISO 2909:2009+Ap1:2010

Liczha kwasowa
Zakres:{0,1-4) mgkOH/g
Metoda miareczkowania
polencjometrycznego

ASTM DEB4-11 Procedura A

Liczba zasadowa
Zakres:(2-15) mgkOH/g
Meloda miareczkowania
potencijometrycznego

ASTM D4738-11

Zawarlosé czastek stalych

z wykorzystaniem automatycznego
licznika czastek z bezposrednim
obrazowaniem.

Zakres; (1- 80 000) czastek/ml
Metoda optyczna.

Kiasa czystogel IS0

| 2 obliczan)

ASTOM D7506-14 (z wylaczeniem
p.4.3-4814.11 oraz 13.1.6-13.1.7)

PN-ISO 4406:2005 (z wylaczeniem
p.3.5)

Stopien zestarzenia oleju,
Zakres:

- produkty utlenienie (1-5) Alem
- produkty nitrowania (1-15) Alom
Zawarosé ZDDP A/D,1mm
Metoda spektrometrii w zakresie
podezerwieni

Rejestracia widma,

Zakres: (500-4000) em!

Metoda spektometrii w zakresie

podczerwieni

ASTM E2412-10

ASTM E2412-10

Zawartosé pierwiastdw.

Zakres;
Srebro  (31-100) mg/kg
Glin (0,23-100) mg'kg
Bor {0,14-100) mg/kg
Bar {2B-115) mg/kg
Wapn  (3,7-900) mg/kg
Chrom  (0,1B-100) ma/kg
Miedz  (0,47-100) mgikg
Zelazo  (4,8-100) mg/kg
Potas (0,35-100) mg'kg
Magnez (4,9-900) mg/kg
Mangan (0,3-100) mg/kg
Molibden (0,21-100) malkg
Sod (3,6-99,6) mg/kg

ASTM DE525-00(2011)

Mikied (0,35-100) makg
Fosfor  (52-800) mg/kg
Ofdw (0.43-100) mo/kg
Krzem (3,2-100) mg/kg
Cyna (30-100) mg/kg
Tytan (6,8-100) mg/kg
Wanad  (2,1-100) mg/kg
Cynk (5,3-900) ma/kg
Kadm {0,6-100) mg/kg
Metoda atomowe] spektrometril
emisyjnej z wirujaca elekiroda
dyskowa (AES RDE})
Warsja strony: A
A%
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PCA Zakres skredytacji Nr AB 095
Laboratorium Mechaniczne (MT2)
ul. Stoczniowa 2; 82-300 Elblag
Przedmiot badai/wyréb g h;:m“n“"““' Dokumenty odniesienia
Wyroby hutnicze | odlewnicze Wiasnoscl mechaniczne PMN-EN 150 6892-1:2010, Metoda B
+ wyraZna granica plastycznosci Re | ASTM EB/EBM-15a

* umowna granica plastycznosci Bp
» wytrzymalose na rozciggania Am
« wydluzenie A

s przewezenie Z

Zakres sty F do 1000 kN

Proba rozeiggania w temperaturze
pokojowe|

Whasnoscl mechaniczne

= granica plastyczno&ci Re/Rp

o wytrzymalos¢ na rozcigganie Am

= wytHuzenie A

* przeweienie Z

Zakres sity F do 200 kN

Proba rozciggania w temperaiurze do
BOD°C

PN-EN 150 6892-2:2011, Metoda B
ASTM EZ1-09

Twardoéé HBW

Zakres: srednica kulki 2.5 mm, 5 mm,
10 mm

Twardodé Brinella

PN EN IS0 6506-1: 201412
ASTM E10-15a

Twardost HY
Zakres: HVE, HV10; HV30;
Meatoda Vickersa

PN-EN ISO 8507-1:2007

Twardost HRC
fakres:skalaCiB
Metoda Rockwelia

PN-EN 150 6508-1:2015-04

Fodatnosé na odkszialcenia

plastyczne
Technologiczna priba zginania

PMN-EN IS0 74 38:2016-03

Wyroby hutnicze i odlewnicze,
ztacza spawane

Praca tamania
Zakres KV2; KUZ, KV
Poczatkowa energia miola 300J
w lemp. oloczenia,
- wiemp. obnizonej do -70°C,
w temp. podwyzszone| do 500°C
w lemp. clekiego azolu

PN-EN IS0 148-1:2010
PN-EN 150 8016:2013-05
ASTM E2-12¢

Zigcza spawane

Wiasnoscl mechaniczne

* wytrzymatoseé na rozoigganie Rm
« wydluzenle A

Zakres sity F do 1000 kN

Prdba rozciggania w temperaturze

pokojowe|

PN EN 150 41356:2013-06
PN-EN 876:1999
PN EN I1SD 8892-1:2010, Metoda B

Podatnosc na odksziatcenia PN-EN IS0 5173:2010/A1:2012
plastyczne
Préba zginania spawanych zigozy
metali
Waersja stmny. &

%%
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PCA Zakres akredytacji Nr AB 099
Przedmiot badat/wyréb nm:;mmm Dokumenty odniesienia

Wyroby hutnicze | odlewnicze Twardosé twardogciomierzem MT/-115, wydanie 5
o duiych gabarytach EQUOTIP Data wydania 01.04.2014 r.

Metoda dynamiczna
Sprezyny walcowe | talerzowe Charakterystyka sprezyn PN-88/M-B80700

Zakres: sita, ugiecie, sztywnosé PN-73/M-B0T07
Urzadzenia wytwarzajace Sita do +- 1000kN MT/-127, wydanie 5,
i lub przenoszace obclatenia Cata wydania 27.03.2015r.
rozciggajace i Sciskajgce

Wersja strony: A
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PCA Zakres akredytacji Nr AB 089

Wykaz zmian
Zakresu Akredytacji Nr AB 099

Status zmian: wersja pierwotna - A

Zatwierdzam status zmian

TADEUSZ MATRAE
dnia: 28.07.20
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